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PODSTAWOWE DEFINICJE

Spad
Obszar grafiki wychodzqcy poza linie ciecia, definiujgcq format netto.

CMYK

Odnosi sie do koloru podstawowych farb uzywanych w druku:
= Cyan

= Magenta

» BlacK
Jest to zestaw czterech podstawowych koloréw farb drukarskich stosowanych powszechnie w druku kolorowym w poligrafii.

Co oznaczajg parametry druku okreslane joko: 4 + 4, 4 + 07
4+4 - zadruk dwustronny petnokolorowy
4+0 - zadruk jednostronny petnokolorowy

Druk solwentowy

To druk farbami solwentowymi odporny na warunki atmosferyczne. Odznaczajq sie duzq odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
Scieranie, zréznicowane warunki atmosferyczne, ekstremalne réznice temperatur. Stosowaé go mozna m.in. do zadruku tablic
reklamowych, folii, banerow oraz bilboardow.

Druk UV

Druk bezposredni na ptaskim lub rolowym podtozu i utrwalony promieniami ultrafioletowymi (UV). Cechuje go wysoka trwatosc koloru.
Zaletq jest mozliwos¢ druku biatym kolorem i réznorodnosé podtozy np. plastik, metal, drewno itp.
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INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PODSTAWOWE INFORMACJE

Dozwolone formaty plikéw do druku

pdf - plik zamkniety z osadzonymi fontami
©jpg

tif - plik zapisany w kompresji LZW

Gileboka czern
W celu uzyskania gtebokiej czerni wydruku UV lub solwentowego zalecamy skorzystanie ze sktadowych C40, M40, Y40, K100

Rozdzielczosé plikow
Rozdzielczosc pliku do druku powinna zawierac sie w przedziale 10-300 dpi w zaleznosci od rozmiaru wydruku (Tabela rozdzielczosci).

Pliki do ciecia/frezowania
Przesytamy w osobnych plikach w formacie: .pdf. Jezeli w pliku wystepujq np. otwory lub inne operacje poza docieciem do formatu,
powinny one byc zaznaczone innym kolorem spotowym na osobnych, opisanych warstwach.

Wszystkie przestane pliki w nazwie powinny zawierac takie informacje jak: ilos¢ sztuk, rodzaj materiatu, nazwe klienta, oraz rodzaj
wykonywanej operacji.

Uwagi
Pliki powinny byc¢ dostosowane do dostepnych szerokosci materiatow uwzglednionych w cenniku.

- Podziat plikow lezy po stronie zamawiajgcego.

«  Pliki do druku muszq zawiera¢ 2mm spadu z kazdej strony - wyjqtkiem sq banery gdzie przyjmujemy pliki o wymiarach netto.
Nie przyjmujemy plikéw w formatach otwartych np .ai, .eps, .cdr

- Nie przyjmujemy plikéw wielostronicowych (wyjqgtkiem sq katalogi, ulotki, wizytéwki oraz plakaty).
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INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU | TABLEA ROZDZIELCZOSCI

Tabela rozdzielczosci

b ¢ im 2m 3m 4m Sm 6m 7m 8m 9m 10m
im 300dpi 200dpi 150dpi 100dpi 72dpi 72dpi B60dpi SOdpi 40dpi 40dpi
2m 200dpi 150dpi 150dpi 96dpi 60dpi 60dpi 60dpi SOdpi 40dpi 40dpi
3m 150dpi 150dpi 100dpi 80dpi B60dpi B60dpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi
4m 100dpi 96dpi 80dpi 72dpi B60dpi SOdpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi
S5m 72dpi 72dpi B60dpi B60dpi SOdpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi 40dpi
6m 72dpi B60dpi B60dpi SOdpi SOdpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi 40dpi
7m B60dpi B60dpi SOdpi SOdpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi
8m SOdpi SOdpi SOdpi SOdpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 32dpi 32dpi
9m 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 32dpi 32dpi 32dpi
10m 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 40dpi 32dpi 32dpi 32dpi
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INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE PLIKU Z TUNELAMI

Pliki z tunelami

W przypadku wykonczenia banerdw tunelem prosimy o przygotowanie pliku z dodatkowymi spadami wynoszgcymi odpowiednio dla:
profilu o przekroju fi 4 cm - 18 cm na miejsce, w ktorym ma znalez¢ sie tunel (np. gora & dot)
profilu o przekroju fi 8 cm - 30 cm na miejsce, w ktérym ma znalezc sie tunel (np. géra & dot)

Zgrzew

Kazdy baner wykonczony tunelem musi posiadac¢ dodatkowe 3.5 cm spadu na zgrzanie oraz zszycie baneru.
Podang wartos¢ dodajemy do spadu odpowiedniego dla wybranego przekroju.

Przykiad
Ponizej przyktad przygotowania pliku dla baneru 200x100 cm z tunelem na profil fi 4 cm.

(format brutto pliku)

Wymiar po zgrzaniu baneru (netto)
Wymiar ze spadem na tunel (brutto)

Wymiar ze spadem na zgrzew i szycie 3.5 cm

(nyjd 013NuQ 10WIOY)
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INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE PLIKU Z TUNELAMI

Przykiad dla baneréw dwustronnych
Ponizej przyktad przygotowania pliku dla baneru 200x100 cm z tunelem na profil fi 4 cm.

(format brutto pliku)
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INSTRUKCJIA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE PLIKU Z KOLOREM BIALYM

Kolor biaty na materiatach twardych (PCV, PLEXI, DIBOND ITP.)
W przypadku druku na materiatach twardych z uzyciem koloru biatego nalezy w osobnym pliku przestac maske z kolorem spotowym,
gdzie ma by¢ wydrukowany kolor biaty. Kolor biaty powinien zosta¢ nazwany jako ,white_Ink” o wartosciach CO M100 YO KO.

Plik nr1- CMYK Plik nr 2 - Maska koloru Biatego (CO M100 YO KO)

Drukarnia
Agencja
B Reklamowa

Podglqd wydruku
Drukarnia
Agencja
B Reklamowa

Nalezy rowniez przestac informacje czy kolor biaty ma by¢ naniesiony przed czy po kolorze.
Ma to szczegodlne znaczenie podczas druku na materiatach przezroczystych, poniewaz w ich przypadku mozemy drukowad zarowno

normalnie jak i w rewersie.

Jezeli, przyktadowo kolor biaty ma by¢ wydrukowany na catym obszarze materiatu, nie trzeba przesytac maski - wystarczy nas o tym
poinformowac.

Prawidtowe nazewnictwo plikow:
Iszt_pleksiSmm_100x200cm_JanKowalski_CMYK.pdf
Iszt_pleksiSmm_100x200cm_JanKowalski_WHITE.pdf
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INSTRUKCJIA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE PLIKU Z KOLOREM BIALYM

Kolor biaty na materiatach z roli (FOLIE, KLISZE, BLOCKOUTY ITP.)
W przypadku druku na materiatach miekkich z uzyciem koloru biatego nalezy w pliku utworzy¢ osobnq warstwe (grafika wektorowa) lub
spotowy kanat alpha (grafika rastrowa).

Przygotowanie maski koloru biatego - grafika wektorowa
W pliku do druku nalezy utworzy¢ nowq warstwe z maskq gdzie ma zostac nadrukowany kolor biaty.
- Warstwa jak i kolor powinny zosta¢ nazwane ,white_Ink”.

Kolor spotowy o nazwie ,white_Ink” nalezy utworzy¢ samodzielnie.

Mew Swatch

ame: white_Ink

lor Type: | Spot Color

# ec008c

[ Cancel )
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INSTRUKCJIA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE PLIKU Z KOLOREM BIALYM

Kolor biaty na materiatach z roli (FOLIE, KLISZE, BLOCKOUTY ITP.)
W przypadku druku na materiatach miekkich z uzyciem koloru biatego nalezy w pliku utworzy¢ osobng warstwe (grafika wektorowa) lub
spotowy kanat alpha (grafika rastrowa).

Przygotowanie maski koloru biatego - grafika rastrowa
W pliku do druku nalezy utworzyc¢ nowy, spotowy kanat alpha i nazwac go jako ,White_Ink”.

« Plik nalezy zapisac¢ w formacie .tif z kompresjqg LZW z wigczong opcjq ,Kolory dodatkowe”.

Mowy kanat..
Petly]  Powiel kanal... o ﬂ CMYK
Usun kanaty
o . Niebieskeziekny Cri+3
~MNowy kanat koloru dodatkewego... = D Jakeo kcpie Kaoler UZ}'_] ustawien
Scal kanat dodatkowy ynowy . dodatkowych: CMYK
Motatki oy
Opdje kanatu... I'CIhCIC.::,'
Kanaly Alfa S
Rozdziel kanaty = Profil ICC; Coated
Scal kanaty... [+] Kolory dedatkowe FOGRA39 (IS0
i
Opgje panelu... '\."'l"ﬂl'St‘p\i'_‘,f 12647-2:200...
Zamknij
Zamknij grupe kart
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INSTRUKCJIA PRZYGOTOWANIA PLIKU | PRZYGOTOWANIE LINI CIECIA & FREZOWANIE

Linia ciecia
Do stworzenia lini ciecia potrzebny jest program do grafiki wektorowej np Adobe lllustrator. Linia ciecia zawsze musi byc linig
(obrysem) wektorowym. Plik nalezy zapisac w rozszerzeniu pdf.

Przygotowanie lini cigcia
« W pliku do ciecia nalezy utworzy¢ nowqg warste o nazwie ,cut”.

Wybiaramy dowolny kolor obrysu i rysujemy sciezke cigcia.

Wybrany kolor zapisujemy jako kolor spotowy o nazwie ,cut”.

Przygotowanie otworéw do frezowania
« W pliku do ciecia nalezy utworzy¢ nowq warste o nazwie ,otwory”.

Wybiaramy dowolny kolor wypetnienia i rysujemy otwoér o danej srednicy.

- Wybrany kolor zapisujemy jako kolor spotowy o nazwie ,otwory”.

MNew Swatch

[C] Only Web Colors

Zapisywanie pliku
Plik zapisujemy w formacie .pdf oraz zgodnie z naszym standardem nazewnictwa:
Iszt_pleksiSmm_100x200cm_JanKowalski_CUT.pdf

W zapisanym pliku powinna znajdywac sie jedynie warstwa ,.cut” z obrysem ciecia oraz ,otwory” - jesli takowe majg miejsce.
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WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Przyjecie zlecenia
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z btedow klienta lub jego btednych zatozen takich jak:

Btedne lub niekopletne informacje dotyczgce zamodwienia,

- Btedne nazewnictwo plikdw przesytanych do druku (nazwy materiatdow, wykonczen oraz uszlachetnienia),
Przesuniecie terminu wynikajqce z btedoéw po stronie zamawiajqcego,
Decyzje klienta wptywajgce na finalng jakosc produktow,

Druk na materiale powierzonym
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakos¢ nadruku na materiatach powierzonych.

DTP
Nasz zespot doktada wszelkich staran, aby sprawdzic¢ przestane pliki pod wzgledem jakosci, poprawnosci i zgodnosci z naszymi
wytycznmi. Nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za btedy wynikajgce z nieprawidtowosci w plikach klienta, m.in. za:

« Nieprawidtowe stosowanie kolorow spotowych,
Niedbaty uktad elementéw graficznych,
Btedy ortograficzne i literowki,
- Btedy wynikajqce z nieznajomosci zasad projektowania i przygotowania plikéw do druku,

Stosowanie bitmap niskiej jakosci,

Zmiany w projektach graficznych

- Projekty stworzone przez nasz zespot na zlecenie klienta muszq zostac przez niego zaakceptowane drogg mailowq. Po
zaakceptowaniu plikdw nie ponosimy odpowiedzialnosci za ich tresc.
Czas ustalony na projekt graficzny jest terminem osobnym od terminu wykonania gotowego produktu.
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WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Reklamacje

Roznice pomiedzy wizualizacjg produktu w katalogach, ulotkach i reklamach udostepnianych przez drukarnie, a ich rzeczywistym
wyglgdem nie mogq byc¢ podstawq reklamagji i zwrotu zakupionego produktu.

Klient niezwtocznie po otrzymaniu towaru jest zobowigzany do jego sprawdzenia pod wzgledem ilosci i jakosci wykonania zgodnie ze
zleceniem. Wszelkie reklamacje nalezy ztozy¢ w przeciqgu 7 kolejnych dni roboczych w formie przewidzianej do sktadania zlecen

(w przypadku zamowien B2B) oraz 14 kolejnych dni roboczych (w przypadku zamoéwien klientéw indywidualnych). Reklamacja nie
bedzie rozpatrywana po uptywie okresu, o ktérym mowa powyze.

Drukarnia w przypadku uznania reklamacji moze obnizy¢ cene lub dostarczy¢ towar wolny od wad.

W przypadku otrzymania uszkodzonej przesyiki. Klient ma obowigzek w momencie odbioru przesyiki sporzqdzi¢ protokdt szkodowy

- podpisany przez przewoznika. Brak protokotu pozbawia klienta mozliwosci uwzglednienia reklamacji przez drukarnie, a nadto
skutecznego dochodzenia odszkodowania.

Reklamacji nie podlegajg nieznaczne roznice kolorystyczne od zaakceptowanej przez klienta wizualizacji projektu,
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